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отзыв

на автореферат диссертации Парфенова В.А. на тему (Исследование и
совершенствование процесса прошивки на двухв€lJIковых винтовых станах
моделированием параметров очага деформации для обеспечения качества гильз из
непрерывнолитых заготовок)), представленную на соискание )ченой степени
кандидата технических наук по споци€шьности 05.1б.05 - <Обработка метiшIлов

давлением)

Стальные бесшовные трубы занимчIют одно из ведущих мест в продукции
метttллургиtlеской промышленности. Они находят широкое применение в

рiвличных областях техники: в строительстве, в машиносц)оении, в добывающих и
других oTpacJUIx народного хозяйства. Бесшовные трубы работают в условиях
больших внешних нагрузок и внуtренних давлений, испытываlI при этом сложные
схемы напряженно-деформированного состояниlI. Поэтому к качеству труб
предъявJIяются высокие требования, в первую очередь, к характеристикам
механических свойств, которые зависят от структуры матери€ша труб. В то же время,

для производства бесшовных труб из углеродистых ст€lJIей используются
непрерывнолитые заготовки, отличающиеся неоднородностью и
крупнозернистостью структуры, котор€ш обладает низкими механическими
своЙствами и должна быть преобразована в мелкозернистую однородную структуру
в процессе пластической деформации. В этом отношении тема диссертации
Парфенова В.А. является актуальной, так как исследуем{ш в диссертации операциJI
прошивки непрерывнолитой заготовки в дв)лхвtt-ltковых винтовых станах
обеспечивает высокие деформации метrtлла и определяет, тем самым, существенную
переработку литоЙ структуры и повышение своЙств пол)чаемых гильз - заготовок
бесшовных труб.

Операция прошивки является многопараметрической, что усдожшIет решение
поставленноЙ в диссертации основноЙ задачи - разработке усовершенствованноЙ
математической модели этой операции, позвоJuIющей на каждом шаге подачи

рассчитывать параметры цикJIического формоизменениrI, обеспечивtlющие
повышение интенсивности поперечной деформации. В результате решениrI этой
задачи установлены дополнительные возможности управления деформационными
параметрами операции прошивки изменениJ{ми формы и положениrI в очаге
деформации оправки и направляющих линеек, что определяет в совокупности
новизну и полезЕость сделанных ts диссертации выводов и предложениrI. Успешная
проверка в производственIlых условиlIх предложенных рекомендаций служит
основанием дJuI учета их при проеюировании конструкций прошивных
двухвaлковых станов винтовой прокатки и регулирующего инструмента,
используемого в них.

Для объективной оценки пластической деформации, накапливаемой при



каждом цикJIе, целесообрtвно использовать главные истинные (логарифмИЧеСКИе)

деформации и выtIислять их интенсивности, как меру накопленной дефОРМаЦИИ.
Именно такой подход предлагiLл и использовrul в своих работах ПРОфеССОР

Г.А.Смирнов-Аляев.

В целом диссертация производит благоприlIтное впечатление; она полНОСТЬЮ

отвечает требованиямо предъявляемым действlтощим <<ПоложениеМ О ПОРЯДКе

присуждения )ченых степенеftлlо & её автор, Парфенов Владислав АЛеКСаНДРОВИЧ,

заслуживает присуждеЕиrI ему уленой степени кандидата технических наук по

специаJIьности 05. 1 6.05 - <Обработка метаJIлов давлением>.
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